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DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
NR 88/2016/S/C

swisspor HYDRO LAMBDA

EPS-EN 13163- T2-L3-W3-Sb5-P10-BS150-CS(10)100-DS(N)2-DS(70,-)2-DLT(1)5-WL(T)3,5

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:

swisspor C88/2016, typ wyrobu EPS 100

2. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Izolacja cieplna w budownictwie

3. Producent

SWISSPOR Polska Sp. z 0.0. ul. Kroczymiech 2, 32-500 Chrzanéw
Zaktad produkcyjny SWISSPOR Polska Sp. z 0.0., ul. Kroczymiech 2, 32-500 Chrzanoéw

4. System lub systemy oceny 1 weryfikacji stato§ci wlasciwosci uzytkowych:

System 3

5. Normg zharmonizowana:

EN 13163: 2012+A1:2015

Jednostka notyfikacyjna lub jednostki notyfikacyjne:

POLSKIE CENTRUM BADAN I CERTYFIKACJI S.A. Jednostka Notyfikowana nr 1434
INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ Jednostka Notyfikowana nr 1488

6. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe
TABELA 1.
Deklarowana Zharmonizowana
Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe klasa/poziom/ specyfikacja
NPD? techniczna
Opor cieplny Opor cieplny i wspdtczynnik Rp patrz Tabela 2.
przewodzenia ciepfa Apb £0,031 [W/mK] "
Grubosci, dn T2(+2 mm), dy - S
patrz Tabela 2. S
Reakcja na ogien Reakcja na ogien E j_(
Trwatosc reakcji na ogien w funkcji ciepta, N
warunkow atmosferycznych, starzenia, Trwato$¢ whasciwosci? E 8
degradacji &
Trwatos¢ oporu cieplnego w funkgcji ciepta, Opor cieplny i wspdtczynnik Ro patrz Tabela 2. S
warunkc’)\{\./ atmosferycznych, starzenia, przewodzenia ciepta® Ap 0,031 [W/mK] <
degradacji Trwatos$¢ wtasciwosci NPD pd
Naprezenie $ciskajace przy CS(10)100 w

Wytrzymatos¢ na Sciskanie

10% odksztatceniu

(= 100kPa)




Wytrzymatos¢ na zginanie BS150 (> 150kPa)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie/zginanie Wytrzymatosc na ro?quam.e
prostopadle do powierzchni NPD
czotowych
Petzanie przy Sciskaniu NPD
Trwatos¢ wytrzymatosci na sciskanie w funkcji Odpornos¢ na zamrazanie- NPD
starzenia i degradacji odmrazanie
Dtugotrwata redukcja grubosci NPD
Przepuszczalno$é wody Nasigkliwo$é wody przy WL(T)3,5
dtugotrwatym zanurzeniu. (<3,5%)
Absorpcja wody przy NPD
dtugotrwatej dyfuzji
Przepuszczalnos$¢ pary wodnej Przenikanie pary wodnej NPD
Lo L L Sztywnos¢ dynamiczna NPD
Wskaznl.k izolacyjnosci od,dzwngkow Gruboge, d. NPD
uderzeniowych (dla podtég) —
Scisliwos¢ NPD
Ciaggte spalanie w postaci zarzenia Ciagte spalanie w postaci NPD
7arzenia
Uwolnienie sie substancji niebezpiecznych Uwolnienie si¢ substancji NPD
do $rodowiska wewnetrznego niebezpiecznych®
Dwtiasciwosci uzytkowe nieustalone, 2wtasciwosci ogniowe EPS nie zmieniaja sie w czasie, 3wspotczynnik
przewodzenia ciepta i op6r cieplny nie zmieniajg sie w czasie, Yeuropejskie metody badan sg w trakcie opracowania.

Tabela 2.
Grubos¢
[mm] 50 60 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190
Opor cieplny 190 | 225
1,60 | ! 255 |29 |3,20 |350 |385 |[4,15 |450 |480 |515 |545 |580 |6,10
Grubos¢
[mm] 200 | 210 | 220 |230 | 240 |[250 |260 |270 |280 | 290 | 300
Opor cieplny
6,45 | 6,75 | 7,05 | 740 | 7,70 |8,05 |835 |870 |9,00 |935 |965

Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z zestawem deklarowanych wiasciwosci

uzytkowych. Niniejsza deklaracja wlasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozporzadzeniem

(UE) nr 305/2011 na wytaczng odpowiedzialnos¢ producenta okreslonego powyze;j.

W imieniu producenta podpisata :

Krajowy Doradca Techniczny: Edyta Sau¢

W Pelplinie

Www.swisspor.pl

dnia :22.06.2016
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KARTA TECHNICZNA

swisspor HYDRO LAMBDA

OPIS

Swisspor HYDRO LAMBDA to ptyty z polistyrenu ekspandowanego produkowane w technologii
indywidualnego wtrysku do formy (agregatowej). Dzigki tej formie produkcji spienione granulki

nie maja naruszonej struktury, co w konsekwencji zmniejsza chtonno$¢ wody. Dodatkowo dzigki
zastosowaniu surowca z domieszka grafit, ptyty uzyskuja lepsza izolacyjnos¢ Produkt przeznaczony do
wykonywania izolacji cieplnych w budownictwie. Podczas robot ociepleniowych materiat nie moze by¢

wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Kod wyrobu zgodnie z EN 13163:2012+A1:2015

T2-L3-W3-Sh5-P10-BS150-CS(10)100-DS(N)2-DS(70,-)2-DLT(1)5-WL(T)3,5
deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta Ap— 0,031 [W/mK]

klasa reakcji na ogien — E

grubosé T@2) +£2mm
dhugosé LB) +£3mm
szerokos¢ W(@B) +£3mm
prostokatnos¢  Sb(5) £5 mm/1000 mm
ptaskosc¢ P(10) +10mm
wytrzymato$¢ na zginanie BS150 > 150 kPa
naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym CS(10)100 > 100 kPa
stabilno$¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach laboratoryjnych DS(N)2 + 0,2%
stabilno§¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci DS(70,-)2 < 2%
odksztatcenie w okreslonych warunkach obcigzenia Sciskajacego i temperatury DLT(1)5 < 5%
poziom nasigkliwo$ci woda przy dhugotrwatym catkowitym zanurzeniu WL(T)3,5 <35%
Tabela 1. Deklarowane wartosci oporu cieplnego Rp
Grubos¢

[mm] 50 60 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190
Opor cieplny

1,60 | 21,90 | 255 | 255 (290 |320 |350 |38 |415 |450 |480 |515 (545 |580 |6,10

Grubos¢

[mm] 200 | 210 220 | 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280 |[290 | 300
Opor cieplny

6,45 | 6,75 | 7,05 | 7,40 | 7,70 | 8,05 |835 |8,70 |9,00 |935 |9,65




ZASTOSOWANIE

Izolacja cieplna w budownictwie w szczegodlnosci:

- fundamentoéw

- §cian piwnic,

- cokotow w systemie BSO,

- §cian, stropow, podtdég w pomieszczeniach wilgotnych,
- podtog na gruncie,

- dachow ptlaskich,

PRACA ZE STYROPIANEM

Bezposredni kontakt ze styropianem nie powoduje oparzen rak czy podraznien skory i bton §luzowych oraz nie wywotuje
innych, szkodliwych dla zdrowia skutkéw. Praca ze styropianem nie wymaga stosowania zadnych §rodkéw ochrony osobistej
typu rekawice, maski przeciwpylowe, ubrania i okulary ochronne. Ocieplenie ze styropianu mozna bezpiecznie szlifowac, nie
stwarzajac zagrozenia dla zdrowia. Styropian, nie emituje zadnego promieniowania radioaktywnego typu alfa, beta czy gamma.
Oprocz tego nie zawiera zadnych mierzalnych ilosci radu w swoich porach i nie jest zrodtem emisji radonu do powietrza. Do
doktadnego przycinania wystarcza zwykle narzg¢dzia, ktére mozna znalez¢é w kazdym domu. Plyty styropianowe mozna tatwo
przycina¢ rgczng pita o drobnych zebach lub nozem formowac rozne ksztatty. Wytyczne mocowania ptyt - patrz Instrukcja
uktadania styropianu www.swisspor.pl ,pliki do pobrania, instrukcje.

ODPORNOSC CHEMICZNA | UV

Styropian nie wchodzi w reakcje chemiczng z zadnym stalym materiatem budowlanym. Nie jest natomiast odporny na
dziatanie rozpuszczalnikow organicznych, takich jak: aceton, benzol, nitro itp. Istnieje natomiast duza grupa klejow, srodkow
ochrony drewna czy farb, ktore sa specjalnie przeznaczone do stosowania ze styropianem.

Niedopuszczalne jest pozostawienie nieostonigtej warstwy styropianu przez dtuzszy czas. Prowadzi to do ostabienia struktury
styropianu a wierzchnia warstwa ptyt moze pokry¢ si¢ zottym nalotem. Jesli do tego dojdzie nalezy ja wowczas usungé
papierem $ciernym lub tarka do szlifowania.

PRZECHOWYWANIE

Plyty nalezy przechowywac w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i dziataniem warunkéw atmosferycznych

PAKOWANIE

Tabela 2. Pakowanie - ptyty frezowane 600 mm x1250 mm

Grubos¢
[mm)] 50 80 [ 100|120 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200

[lo$¢ m3
W paczce 0,45 (042|045 |0,45|0,42| 0,45 | 0,36 | 0,41 | 0,45
[m?]

[lo$¢é m?
W paczce 90 [525| 45 |3,75| 3 3 1225225225
[m?]

ilos¢
w paczce 12 7 6 5 4 4 3 3 3
[szt.]

UWAGA! Standardowa grubos¢ ptyt frezowanych od 80mm do 400mm.

WYTYCZNE MOCOWANIA PLYT

Ptyty styropianowe HYDRO LAMBDA nalezy przyklejaé do muru fundamentu zaprawa klejaca niezawierajaca
rozpuszczalnikéw metoda:

— punktowg — przy braku parcia wody gruntowej,

— pelna powierzchnig — przy wysokim stanie poziomu wod gruntowych.

Zabrania si¢ mocowania mechanicznego piyt.

Ptyty nalezy przyklejaé¢ przy temperaturze otoczenia od +5°C do +25°C, podczas pogody bezdeszczowe;j.



DZIAL OBSLUGI SPRZEDAZY

Zaklad Produkcyjny w Pelplinie

Zaklad Produkcyjny w Chrzanowie
Zaklad Produkcyjny w Janowie Podlaskim
Zaklad Produkcyjny w Miedzyrzeczu

tel. 58 888 84 00,
tel. 32 625 72 50,
tel. 83 341 37 72,
tel. 95 741 14 06,

fax 58 888 84 07
fax 32 625 72 52
fax 83 34130 20
fax 95 742 66 51



